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Software

LinuxCNC

Zum Einsatz kommt LinuxCNC in der aktuellen (2018) stable Version unter Debian.

LinuxCNC-Maschinenconfiguration

erstes Stepconf Maschinenprofil, wird noch weiter verfeinert.

Stepconf -5tepper Configuration Wizard

.
Abbrechen (‘J Base Information vorheriger Zeile Forward
Maschinenpame: gafuCNC

Verzeichnis: =flinuxcnc/configs/gafuCNC

Achsen: XYZ b

Reset Default machine units: MM x

Driver characteristics: (Multiply by 1000 for times specified in ys or microseconds)

Endstufe: | Benutzerdefiniert -
= Driver Timing Settings

Linge eines Schritts: 10000 . ns
Zeit zwischen zwei Schritten: 10000 . NS
Zeit zwischen Schritt und Richtungswechsel: 20000 . ns
Zeit zwischen Richtungswechsel und Schritt: 20000 o ns

* One Parport ' Two Parports

Maximale Systemtakt-Abweichung (itter): 19000 L, ns
Systemtakt-Abweichung Min. Systemtakt: 29000 ns
(Jitter) ermitteln Max, Schrittfrequenz: 17241 Hz
Stepconf -Stepper Configuration Wizard
Abbrechen (I; Parallel Port 1 vorheriger Zeile Forward
Ausgange (vom PC zur Maschine)lnvertieren Eingange (von der Maschine zum PC) Invertieren
Pin 1: |Spindel PWM hd | Fin 10: NOTAUS Eingang v |
Pin Z: X 5chntt = Pin 11: Sensor b |7
Pin 3: X Richtung hd Fin 12: Beide End. + Ref. X v |
Pin 4: |2 Schritt = Pin 13: Beide End. + Ref. ¥ ¥ |
Pin 5: Z Richtung hd Pin 15: Beide End. + Ref. Z v |
Pin &: | Y Schritt =
Pin 7: ¥ Richtung hd
Pin 8: | A Schritt - Parport Base Address:
Pin 9: A Richtung = 0
Pin 14: Endstufe aktivieren =+ Vordefinierte Ausgangskonfigurationen:
Pin 16: Klhlnebal - Sherine -
Pin 17: Spindel gin - Preset
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Stepconf -5tepper Configuration Wizard

)

Abbrechen \[;l Options vorheriger Zeile Forward

Include Halui user interface companent
¥ Benutzerdefiniertes PyVCP-Panel einbinden
Leeres Programm )
Spindle speed display o, Display
= Bestehendes benutzerdefiniertes Programm & ;::ETE
¥ Verbindungen zum HAL zulassen

Include Classicladder PLC

¥ Onscreen prompt for manual tool change

Stepconf -5tepper Configuration Wizard

)

Abbrechen - Axis X vorheriger Zeile Forward
J

Motarschritte pro Umdrehumng: |1l:lt}.l:l | E‘E}.&chge testen

Mikroschritte (Vollschritt:1, Halbschritt:2, usw.): 2.0

Untersetzung (Zahnezahl am Motor:Spindel): 1.0 ;| 1.0

Spindelsteigung: 5.0 mm | Umdrehung

Maximale Geschwindigkeit 30.0 mm | 5

Maximale Beschleunigung 100.0 mm | 2

Referenzpunkt: 0.0

Verfahrweg: 0.0 bis| 600.0

Referenzschalter: 0.0

Geschwindigkeit Referenzfahrt: 15.0

Richtung beim Ubernehmen des Referenzpunkt: Same -

Zeit bis zum erreichend der maximalen Geschwindigkeit: 0.3000 s

Weg bis zum emeichend der maximalen Geschwindigkeit: 4.53000 mm

Schrittfrequenz bei maximaler Geschwindigkeit: 2400.0 Hz

Axis Scale: 200 = 2 x (1.0 + 1.0) = 0.200 = 80.0 Schritte / mm
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Stepconf -Stepper Configuration Wizard

X
Abbrechen (_\ Axis Y vorheriger Zniln| Forward
=
Maotorschritte pro Umdrehung: |1l:lﬂ-.l:l | :ﬁi}.&ch;e testen
Mikroschritte (Vollschritt:1, Halbschritt:2, usw.): 2.0
Untersetzung (Zahnezahl am Motor:Spindel): 1.0 : | 1.0
Spindelsteigung: 5.0 mm / Umdrehung
Maximale Geschwindigkeit 30.0 mm |5
Maximale Beschleunigung 80.0 mm | 52
Referenzpunkt: 0.0
Verfahrweg: 0.0 bis| 900.0
Referenzschalter: 0.0
Geschwindigkeit Referenzfahrt: 15.0
Richtung beim Ubernehmen des Referenzpunkt: Same hd
Zeit bis zum erreichend der maximalen Geschwindigkeit: 0.3750 5
Weg bis zum erreichend der maximalen Geschwindigkeit: 5.6250 mm
Schrittfrequenz bei maximaler Geschwindigkeit: 2400.0 Hz
Axis Scale: 200 x 2 % (1.0 + 1.0) x 0.200 = B0.0 Schritte / mm
Stepconf -Stepper Configuration Wizard
O
Abbrechen l;l Axis Z vorheriger Znila| Forward
Motarschritte pro Umdrehumng: |1l:lﬂ-.l:l | &j.&ch;e testen
Mikroschritte (Vollschrittz1, Halbschritt:2, usw.): 2.0
Untersetzung (Zahnezahl am Motor:Spindel): 1.0 ;| 1.0
Spindelsteigung: 5.0 mm | Umdrehung
Maximale Geschwindigkeit 30.0 mm | 5
Maximale Beschleunigung 100.0 mm | 2
Referenzpunkt: 0.0
Verfahrweg: -100.0 bis| 50.0
Referenzschalter: 50.0
Geschwindigkeit Referenzfahrt: 15.0
Richtung beim Ubernehmen des Referenzpunkt: Same -
Zeit bis zum erreichend der maximalen Geschwindigkeit: 0.3000 s
Weg bis zum erreichend der maximalen Geschwindigkeit: 4.5000 mm
Schrittfrequenz bei maximaler Geschwindigkeit: 2400.0 Hz
Axis Scale: 200 x 2 x (1.0 + 1.0) x 0.200 = B0.0 Schritte / mm
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| Stepconf -5tepper Configuration Wizard + - X

Abbrechen Spindle vorheriger Zeile|  Forward
el

PWM-Frequenz: 10000 Hz Fur PDM OHz eingeben

Kalibrierung:

Drehzahl 1: 2000.0 entspricht PWM 1: 0.8

Drehzahl 2: 22000.0 entspricht PWM 2: | 0.05

Encoder-Takte pro Spindel-Umdrehung: 100.0

ESTLCam

Christian Kniill, der Entwickler von ESTLCam stellt uns freundlicherweise einen Lizenzschlissel fiir die ausschliefSliche
Nutzung im Makerspace zur Verfigung. Wir mochten uns hiermit herzlich dafiir bedanken.

Estlcam unter Linux

In diesem Video wird erlautert, wie man Estcam unter Linux installieren kann.
https://www.youtube.com/watch?v=5c02t1fUIm8

Dauerhafter Link zu diesem Dokument:
https://wiki.technikkultur-erfurt.de/makerspace:maschinen:cnc-fraese:software

Dokument zuletzt bearbeitet am: 22.07.2018 20:30
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